附件2
企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（1）
	所属产业
链 (产业)
	有色金属
	细分方向
	高纯金属冶炼

	重大技术
需求名称
	由高铅粗铋合金制备高纯铋（5N铋）技术开发与应用

	需求企业
名称
	江西铜业铅锌金属有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	刘永康
	职务
	生产技术部主任
	手机：18079238190
	邮箱：331422252@qq.com

	有共同技术
需求的同行
企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴 产业企业口高新技术企业口科技型 中小企业

	
	2
	
	□龙头企业口骨干企业口战略性新兴 产业企业口高新技术企业口科技型 中小企业

	项目需求的背景与意义
	全球高纯铋市场需求持续增长，尤其在半导体、新能源、光学器件等领域，5N级高纯铋是核心材料。当前国内高端铋产品依赖进口，技术受制于人，制约产业链安全。九江作为江西省工业重镇，正加速布局新材料、电子信息等新兴产业，亟需突破高纯铋技术瓶颈，填补产业链空白，支撑区域高端制造业发展。江西铜业铅锌作为湖口县“百亿企业”之一，依托其铅锌冶炼技术积累和数字化智能转型经验，具备技术攻关基础，该技术应用将助力九江打造新材料产业集群。
当前全球半导体产业加速向中国转移，新能源需求爆发式增长，高纯铋国产化窗口期有限。江西铜业铅锌通过此项目可抢占技术制高点，助力九江在区域竞争中巩固工业优势，为“长江经济带数字经济发展新高地”目标提供硬核支撑。项目的实施既是企业转型升级的必然选择，也是九江市实现“千亿园区”战略的关键抓手。

	技术难
题概述
	高纯铋提纯需克服三大技术难点：一是原料中杂质元素（如铅、砷、锑）的深度去除工艺；二是连续化生产过程中纯度稳定性控制；三是绿色低碳生产技术的集成应用，需解决传统火法冶炼能耗高、污染大等问题。此外，高端应用场景对铋粉粒度、形貌的精准控制提出更高要求，需突破超细粉末制备技术瓶颈。

	技术攻关后
希望达到的
预期技术
目标
	项目技术攻关后，目标实现：1）建成5N级高纯铋连续化生产线，纯度≥99.999%，杂质含量低于行业标准；2）能耗小于1000kwh/t 5N铋，直接生产成本（试剂及能耗）<1000元/t 5N铋；3）形成自主知识产权，申请专利1-2项以上。

	时限要求
	

2027年8月前完成技术攻关

	需求企业 出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于500万 元 ， 其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于100万 元 。

企业名称(盖章):  日期：

	产权归属
	具体知识产权、成果管理及合作权益分配、相关责任等按技术委托合同要求执行

	项目完成后
预期的经
济、社会
效益
	经济效益：项目投产后，预计年产值超5亿元，带动下游半导体、光伏等产业协同发展，提升九江在新材料领域的市场份额。据测算，国产替代可降低相关行业成本15%-20%。
社会效益：1）增强产业链供应链自主可控能力，减少关键材料“卡脖子”风险；2）推动九江传统冶金产业向高端化跃升，促进“新质生产力”培育。



企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（2）

	所属产业链（产业）
	装备制造
	细分方向
	船用配套和海洋工程装备

	重大技术
需求名称
	热动力装置反应器系统技术研究

	需求企业
名称
	九江海天设备制造有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	孙俊峰
	职务
	科技管理
负责人
	手机：15279258082
	邮箱：sunjunfeng1102@126.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	哈尔滨船舶锅炉涡轮机研究所
	□龙头企业☑骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	
	2
	西安精密机械研究所
	□龙头企业☑骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	项目需求的背景与意义
	1.项目背景
热动力装置反应器系统的发展经历了多个阶段。早期，其结构较为简单，功能也相对单一，主要应用于基础的热动力转换过程。随着工业的发展和技术的进步，反应器系统不断升级，从最初的低效、高能耗设计逐渐向高效、节能方向转变。材料科学的发展为其提供了更耐高温、高压的材料，使得反应器能够在更恶劣的条件下运行，处理能力和反应效率都有了显著提升。
目前，热动力装置反应器系统在众多工业领域都有广泛应用，技术相对成熟。不同类型的反应器，如管式反应器、釜式反应器等，在各自适用的领域发挥着重要作用。然而，随着全球对能源效率和环保要求的日益提高，现有的反应器系统面临着进一步优化升级的压力。
新能源产业的崛起为热动力装置反应器系统带来了新的应用场景，例如在生物质能转化、太阳能热利用等领域的潜在需求不断增长。同时，先进制造技术和智能控制技术的发展为反应器系统的创新提供了技术支撑。挑战在于，如何在提高反应效率的同时满足严格的环保标准，以及如何应对复杂工况下的稳定性和可靠性问题，还有降低系统成本以提高市场竞争力等。研发新型的反应器系统能够带动材料科学、流体力学、热传递等多学科领域的技术进步，促进跨学科的融合与发展，为解决复杂的工程问题提供新的思路和方法。
2.项目意义
本项目旨在研究一种热动力装置反应器系统，采用新型先进材料，降低制造难度，有效控制技术风险，通过设计工装和焊接评定试验等措施保证加工的误差和精度，研究高效的热回收技术和节能型设计，提高能源利用率；改进优化系统设计，提高系统的稳定性。

	技术难题
概述
	1.先进材料与制造技术研究
选用新型耐高温合金、陶瓷基复合材料和碳-碳复合材料，用于制造燃烧室和涡轮部件，提高反应器的耐热性和寿命，针对此类材料进行压力和冲击试验验证，满足试验压力指标保证受力部位的功能性和耐热性和耐热性；同时，反应器主体壳体结构选用高强度、轻量化的材料（如钛合金或复合材料），满足结构强度要求，降低反应器的重量。为此需对此类新型、高强度材料进行焊接工艺评定，并制作相应的焊接防变形工装，制定合理、合适的工艺技术路线保证整个壳体的尺寸位置公差控制，降低焊接变形，保证产品的外形密封性和强度试验满足。
2.低噪音技术研究
通过优化反应器的机械结构，采用减振材料和隔音技术，降低机械振动和噪音降低反应器在运行过程产生的噪声；同时选用声学隐身涂层，在反应器外壳使用吸声材料，减少声波的反射和传播。
3.模块化与多功能化设计
未来的热动力反应器系统将更加模块化和多功能化，以适应不同的使用需求。对反应器的冲击垫，点火器和耐压盖等结构进行模块化设计，利于不同技术要求进行模块化替代，减少研发成本和时间，快速响应生产需求。
4.环境适应性与可靠性提升技术研究
热动力反应器系统需要在复杂的使用环境中稳定运行，未来的发展将集中在环境适应性和可靠性上，需要对其环境适应性、抗干扰能力和使用寿命进行研究分析，通过改进结构形式、材料和制造工艺，提升其环境适应性和制造成本。

	技术攻关后希望达到的预期技术
目标
	项目技术攻关的预期技术目标如下：
（1）完成一套完整的设计施工工艺资料、包括产品生产制造过程的焊接工装、试验工装等；
（2）完成新型高强度材料的焊接技术研究和焊接技术评定；
（3）设计制造出一套可变直径的盘管工装；
（4）完成原理样机的设计制造；
（5）进行冲击、气密和燃烧试验，并针对试验结果进行分析，并进行改进研究形成试验分析报告；

	时限要求
	要求技术攻关在2026年12月前完成。

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 500 万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 100  万元。

企业名称（盖章）：
日期：
   

	产权归属
	在项目执行过程中，由各方共同完成的科技成果及其形成的知识产权归各方共有，各方均有独立使用的权利；共同完成的科技成果的精神权利，如身份权、依法取得荣誉称号、奖章、奖励证书和奖金等荣誉权归完成方共有；各方对共有科技成果实施许可、转让专利及非专利技术而获得的经济收益由各方共享，收益共享方式应在行为实施前另行约定。

	项目完成后预期的经济、社会
效益
	1.成果推广应用前景
热动力装置反应器系统在能源、化工、环保领域是必不可少的核心设备，市场前景大良好，新型热动力装置反应器系统可以提高能源转化效率，降低生产成本。综合来看，全球市场对高效热动力装置反应器系统的需求规模预计在未来 5 年内将以每年 8% - 10% 的速度增长。通过本次以热动力装置反应器系统技术研究为突破点，围反应器生产制造工艺技术进行研究，从先进材料、模块化和环境适应性研究，突破大量关键技术，并进行技术的试验验证。真正实现了技术走通，为热动力装置反应器制造提供了实质性的技术知识储备，也为我国热动力装置反应器批量制造能力建设打下技术基础，提升了生产效率和制造能力。
2.经济效益
本课题所研制的热动力装置反应器系统，因批量大，市场需求广，可建立完整快捷的生产制造线，可有效地提高我国热动力装置反应器的整体制造水平，形成先进的国产化制造体系，提高生产效率，节省大量的人工工时和成本。
3.社会效益
该项目的研究成果将会显著提升九江海天设备制造有限公司热动力装置反应器前沿研究市场地位，提高此行业整体技术水平、竞争能力和系统创新能力。促进能源转型与可持续发展，环境保护与生态改善，推动产业发展与就业增长。




企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（3）

	所属产业链（产业）
	电子信息
	细分方向
	MiniLED

	重大技术
需求名称
	 高集成一体化芯片Mini LED显示屏关键技术研究

	需求企业
名称
	江西省东都智能装备科技有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	张敬乔
	职务
	研发
工程师
	手机：15510693086
	邮箱：jingqiao0723@163.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	TCL华星光电技术有限公司
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	
	2
	京东方科技集团股份有限公司
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	项目需求的背景与意义
	近年来，LED显示屏的应用场景逐步从传统的户外广告、舞台演出等领域，向会议、教育、游戏、虚拟拍摄等新兴场景拓展。随着应用场景的多样化，用户对LED显示屏的画质清晰度、功耗、成本、安装与维护的便捷性及产品稳定性等方面提出更高要求。
在传统LED显示屏方案中，开关功能、定电流功能、逻辑运算功能、图像缓冲区等功能需由不同的IC分别实现，导致PCB布线复杂、线路拥挤，增加了故障风险点，影响了显示屏的可靠性。尤其P1.8以下间距显示屏问题更加突出。为满足新兴市场需求及升级为更高阶的产品水平，势必需要一种更高集成一体化的芯片应用技术来实现以下功能：（1）能简化PCB布线设计，减少外围元器件数量，降低PCB设计复杂度，使显示屏更加轻薄美观，提升显示屏的整体稳定性和可靠性；（2）提升单颗芯片的驱动能力，减少驱动IC的用量，同时简化PCB电路布线及其制造流程，降低核心物料的生产成本；（3）通过优化电源管理和电路设计，减少信号传输路径和能量损耗，实现信号的电路传输，告别外围繁冗复杂的网线串联方式。
总之，高集成一体化芯片技术的开发与应用可显著推动Mini LED显示行业的技术升级，推动行业向更高集成度、更低成本、更低功耗的方向发展。九江市电子信息产业高质量发展三年行动方案（2024-2026年）明确指出，抓住半导体集成电路发展窗口，大力发展新型LED显示和照明产业，实现我市电子信息产业高质量跨越式发展。本项目对于推动我市LED产业在内的光电产业集聚发展具有重要意义。

	技术难题
概述
	（1）传统方案中每个显示模组都需要单独连接一个电源，导致系统复杂度高、布线繁琐、功耗增加，且安装和维护成本较高。如何通过优化电源管理和电路设计，实现整个显示屏只需连接一个电源是首要解决的技术难题。
（2）传统发送卡和接收卡的架构中，视频数据需要经过接收卡的处理和转换，业界最低延时通常为2帧，难以满足对显控流畅性方面实时性要求较高的场景需求。采用高集成一体化芯片设计，视频数据直接写入扫描缓存区，无需经过接收卡，实现“零”延时显示，是需重点解决的行业共性关键技术问题。
（3）随着LED显示屏点间距的缩小，单位面积内所需的驱动IC数量显著增加，导致行管和列管密度大幅提升，不仅增加了设计复杂度，还推高了整体成本。如何通过将控制卡与驱动IC集成到一体化芯片中，提升单颗芯片的驱动能力，减少单板驱动IC的用量和产品成本，是需要解决的核心技术问题。
（4）传统方案的信号传输通常采用复杂的布线设计，导致PCB设计难度大、成本高，且在多单元板级联时容易出现信号衰减和干扰问题。如何采用LVDS高速级联方案支持多芯片级联和多单元板级联需重点关注，同时可通过接口环通设计简化信号传输路径，减少布线复杂度，提升信号传输的稳定性和抗干扰能力。

	技术攻关后希望达到的预期技术
目标
	1. 高性能处理
支持6bit PAM调光+12bit PWM调光，实现18bit灰度等级显示；结合PAM和PWM调光技术，实现262,144级灰度显示，提升画面层次感和色彩表现力。
2. 高性能恒流源
恒流源具备自校正功能，压降小于200mV，提高能效并减少发热；单板通道间误差小于0.5%，提升显示一致性；RGB独立供电，电源自调整，避免色彩串扰，确保色彩纯度和稳定。
3. 接收卡功能集成
内部集成逐点亮度校正和色度校正，支持上电参数自动读取功能；系统上电时自动从非易失性存储器中读取校正参数，无需人工干预。
4. LVDS数据传输
800Mbps环接LVDS数据接口，实现800Mbps的数据传输速率，满足高分辨率、高刷新率显示需求；支持8bit、10bit、12bit RGB数字信号输入，适应不同色彩深度和分辨率的显示场景。
5. “零”延时
视频数据实时转发，无需帧缓存，视频数据直接写入扫描缓存区；减少中间处理环节，确保“零”延时显示。
6. 更低功耗
通过优化电路设计和元器件选型，恒流源最低压降降至100mV，减少能量损耗，提高能效；40mΩ超低阻抗行扫，进一步降低功耗和发热。
7. 更高集成度
驱动电路、控制逻辑和校正功能集成到单颗芯片中，单颗芯片驱动40x45像素的共阴极RGB LED阵列，两个芯片级联可驱动80×90像素；满足更大尺寸、更高分辨率的显示需求；减少外围元器件数量，降低系统复杂度和成本。

	时限要求
	2026年12月前完成

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于  500  万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 100  万元。

企业名称（盖章）：江西省东都智能装备科技有限公司
日期： 

	产权归属
	本项目所产生的新技术工艺、应用成果，产权（工艺标准、工艺流程）归属江西东都智能装备科技有限公司所有；产生的知识产权（实用新型、发明专利）归企业所有，但揭榜单位享有署名的权利；揭榜单位基于本项目信息所衍生出的技术，江西东都智能装备科技有限公司有优先使用权。

	项目完成后预期的经济、社会
效益
	预期经济效益：​
通过本项目高集成一体化芯片Mini LED显示屏关键技术的实现，能促进产业链完善与集群发展。按我司当前市场规模，年降低生产成本预计可达到1000万元，年销售收入可提升0.5亿元，利润可提升300万元。对我市经济发展和产业结构优化具有重大战略意义。​
预期社会效益：
1.推动行业技术进步​
促进产业链协同发展：集成一体化芯片应用技术的发展，带动了芯片制造、PCB 设计与制造、电子产品组装等整个产业链的技术升级。同时，本项目响九江市电子信息产业高质量发展三年行动方案，对于推动我市LED产业在内的光电产业集聚发展具有重要意义。
2.环保效益​
减少电子垃圾产生：减少了外围元器件数量和驱动 IC 的用量，从源头上降低了电子垃圾的产生量。



企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（4）

	所属产业链（产业）
	未来产业
	细分方向
	人工智能

	重大技术
需求名称
	基于AI大模型的自然资源数据资产平台及智能化数据治理技术研究

	需求企业
名称
	九江市规划设计集团有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	黎敏
	职务
	总工办主任
	手机：13755289088
	邮箱：940565387@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	中国城市规划设计研究院
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业☑高新技术企业□科技型中小企业

	
	2
	南昌市城市规划设计研究总院集团有限公司
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业☑高新技术企业□科技型中小企业

	项目需求的背景与意义
	一、背景
当前，数据被广泛认为是基础性资源和生产资料。九江自然资源资产要素丰富，自然资源数据资产赋能城市发展处于探索阶段。2022年以来，我司作为九江市自然资源局下属单位，是其重要的技术支撑力量，成功助力我市颁发了全国第一本全民所有自然资源资产用益物权不动产权证书，将生态价值转化为经济价值；在此基础上，致力探索自然资源业务数据资产运营有效路径，我市于2024年7月获得了首张数据资产登记证书。
二、必要性和紧迫性
1、必要性
该研究能有效优化数据治理流程。自然资源数据具有广泛性、多样性、空间相关性、“多源异构”等特点，基于 AI 大模型的数据治理技术能够自动识别不同格式的数据，建立评估模型，精准识别各类数据质量缺陷并自动进行修复或标记，极大提升数据治理效率。
该研究能助推释放资源数据价值。基于 AI 大模型的数据资产平台能够通过强大的数据分析和挖掘能力，将数据转化为可衡量、可利用的资产，创造更多经济和社会价值。
2、紧迫性
行业需求。当前数据量爆发式增长，迫切需要利用 AI 大模型等先进技术来提升数据处理和管理能力；AI 技术发展日新月异，加快相关技术的研究具有紧迫性。
我市需求。九江市致力于打造三个“区域中心”、建设一个“幸福美好家园”，正处于加速冲刺期，数据治理、数据资产能有效赋能经济建设并助力城市发展。
三、小结
我司基于AI大模型的自然资源数据资产平台及智能化数据治理技术研究，结合了现有工作基础、顺应了人工智能发展趋势，意义重大。

	技术难题
概述
	存在以下技术难题：
一、多源异构数据融合难
自然资源数据包括基础测绘数据、调查监测数据、管理数据、规划数据、工程数据、物联感知数据等，数据格式、结构和语义差异大，数据融合难度高。亟需利用 AI 算法实现多源异构数据的自动识别、分类与转换，构建统一的数据标准接口，研究基于机器学习的数据质量检测与修复算法，自动识别并纠正数据中的缺失值、错误值与噪声数据。
二、数据资产价值量化难
自然资源数据处于持续变化之中，数据之间存在复杂的关联关系，极大增加了价值量化工作的复杂性与不确定性。亟需建立数据价值定量模型，通过分析评价数据的成本、质量、使用、收益等指标综合评价数据的价值。
三、变化态势感知精度不高
国土空间中的地物类型多样、结构复杂，特征差异细微，且存在多种地物混合的情况，影响空间变化态势感知精度。亟需构建涵盖地表覆盖、目标识别、定量反演、变化检测、场景理解智能解译算法模型体系，进一步提升解译自动化、定量化程度和判别识别精度，提升空间态势变化的分析理解能力。
上述难题属于带有行业特征的关键技术。如能有效破解，不仅能提高数据的利用效率，也能为城市规划、社会管理和公共服务等领域提供了更加精准、高效的数据支持。

	技术攻关后希望达到的预期技术
目标
	一、目前技术指标参数
1、数据融合效率较低，数据转换过程中存在约30% - 40%的数据信息丢失。
2、当前评估方法主观性强（定性评估），不同评估人员对同一数据价值评估结果差异可达30% - 50%。
3、空间变化态势感知精度不高，对于复杂地物场景的解译准确率在60% - 70% 左右，目标识别准确率在50% - 60%之间。
二、攻关后要求达到的技术参数
1、利用 AI 算法实现多源异构数据转换过程中的数据信息丢失率控制在 3% 以内。
2、建立完善的数据价值定量模型，通过该模型评估数据价值的误差控制在 10% 以内。
3、解译自动化程度达到 80% 以上，目标识别准确率提升至 85% 以上，整体空间变化态势感知精度达到 90% 以上。
三、技术参数实现条件
自然条件方面，确保数据中心等硬件设施具备稳定的温湿度环境控制，保障设备正常运行。工况环境方面，构建可靠的网络基础设施，保障数据传输稳定、高效。成本约束方面，通过技术优化与资源整合，合理控制研发成本、硬件采购成本与运维成本。行业监管方面，严格遵守国家与地方在数据安全、隐私保护、行业规范等方面的法律法规，确保数据在采集、存储、使用、传输等全生命周期的安全性与合规性。

	时限要求
	2026年6月前完成。

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 600 万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 200 万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属
	本项目所产生的知识产权、相关成果归申报企业所有，收益共享方式在实施前另行约定。双方对课题项目成果承担保密义务，不得以任何形式向第三方提供本项目的技术秘密信息。

	项目完成后预期的经济、社会
效益
	一、经济效益
降低管理成本。智能化数据治理技术能够减少人工操作带来的成本和误差，数据处理效率提升90%，发挥数据价值承接其他项目和出售数据包及分析产品，预计营收可达1亿元。
提高数据资产价值。对自然资源数据进行资产化管理，通过 AI 大模型挖掘数据潜在价值，发现新的价值点和应用场景，拓展数据资产的价值边界。
二、综合效益
通过对自然资源数据深度分析，实现自然资源组合供应，开辟“两山”双向转化新路径；破解自然资源资产“多头储备”难题，为自然资源资产整体出让做好准备工作。







企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（5）
	所属产业链（产业）
	石化化工
	细分
方向
	医药中间体

	重大技术
需求名称
	绿色、智能化硝体连续生产工艺及生产线的开发产业化

	需求企业
名称
	九江善水科技股份有限公司（股票代码：SZ301190）

	需求企业
联系人
	姓名
	吴秀荣
	职务
	常务副总经理
	手机：15870855798
	邮箱：634172999@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	
	2
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	项目需求的
背景与意义
	硝体系列中间体是化工行业的重要原料，广泛应用于医药、农药、染料、炸药、电子材料等领域，市场规模巨大，市场研究数据表明，2023年全球硝基中间体的市场规模在55-65亿美元。随着医药行业仿制药和创新药的研发，农药行业对高效、环保型农药中间体的需求增加，新兴应用领域（如电子材料、感光材料）的快速发展等都推动者硝体系列产品市场规模的进一步扩大，预计2023-2030年，全球硝基中间体市场将以年均复合增长率（CAGR）4-6% 的速度增长。九江善水科技股份有限公司是我国生产硝体系列中间体的龙头企业，是国内最大的6-硝体和5-硝体生产集体，两款产品的分别达到了65%和58%，具有显著的市场影响力和行业影响力。
然而，善水科技现有部分硝体系列中间体生产线为传统间歇式反应，存在反应选择性不足、效率低、能源消耗大，致使整个制造成本较高，严重制约了产能的提升，不利于企业的长期可持续发展。此外，现有生产线中，产品包装工序依然采用人工操作，劳动量大、效率低，难以保障包装品质、产品交付效率以及生产数据的可溯源性，不利于企业的高端化升级转型。因此，为了落实绿色化工理念、进一步提升硝体中间体产品的品质，迫切需要攻关连续生产工艺的高选择性硝化反应体系开发、硝化反应稳定控制技术、智能化监测技术等关键共性技术难题，解决现有间歇式生产工艺存在的反应选择性控制不足、反应过程控制难等问题，开发绿色、智能化硝体连续生产工艺及生产线，对现有传统硝体系列中间体生产线进行技术和装备的改造升级，实现自动化、智能化、绿色高效生产。
综上所述，攻关硝体自动化生产工艺及生产线建设技术，将进一步提升行业龙头企业竞争力，保障企业长期可持续发展，发挥行业引领带动作用。同时，助力九江市石化化工产业千亿产业集群的建设，推动我市经济社会发展，进一步巩固我市在硝体系列中间体市场领先地位，对做深做细我市石化化工产业，完善石化化工产业上下游配套产业，打造更具优势、更有前景的石化化工千亿产业集群具有重要的现实意义。

	技术难题
概述
	现有硝体生产工艺面临的技术难题与瓶颈不仅限于单个企业，在医药、农药及染料等多个行业中普遍存在。因此，该技术需求为行业共性关键技术，属于典型的“卡脖子”技术。
（一）具体技术难题和发展瓶颈
1.反应选择性不足：硝化反应选择性较低，现有反应体系普遍存在多种副产物，导致目标产物的收率和纯度降低，增加后续分离成本，也不利于构建连续生产过程的开发。
4.反应过程控制难度：硝化反应是强放热反应，且通常在极端的温度和压力条件下进行，微小的条件改变都可能导致反应失控和安全事故的发生。
（二）技术攻关方向
1.高选择性硝化反应体系开发：开发高选择性、高效催化剂和优化的反应条件，提升硝化反应的选择性、反应效率和产品纯度。
2.硝化反应稳定控制技术：因此，需要优化反应条件，采用管道连续流反应器？微反应器技术？和智能控制系统，提高反应的可控性。
3.智能化监测生产线的开发：开发在线监测技术，实现对反应温度、压力和反应物浓度的实时监控，以确保反应条件的稳定性。
（三）现实应用场景
制药行业：硝体作为许多重要药物（如抗肿瘤药物、抗生素等）的核心中间体，其生产效率和质量直接影响药品的市场供应能力和经济效益。
染料工业：在染料的合成过程中，硝体也扮演着重要角色，影响着染料产品的质量和市场竞争力。
通过科技创新解决上述技术壁垒，将提高硝体生产工艺的整体水平，促进相关产业的快速发展，同时为实现可持续化生产提供支持。

	技术攻关后希望达到的预期技术
目标
	1. 当前工艺反应达到的指标：（1）5-硝体，选择性：7283%左右；产品纯度：约98.5%；生产成本：3.5万元/吨；（2）6-硝体选择性：74%左右；产品纯度：约90.5%，生产成本：1.6万元/吨。
技术攻关后要求： （1）5-硝体，反应选择性：92%左右，提升9%；产品纯度：约99.1%，提升0.6%；生产成本：3.2万元/吨，每吨产品成本降低3000元人民币以上；（2）6-硝体，反应选择性：在80.0%左右，提升46.0%，产品纯度：约91.5%，提升1.0%；成本：1.4万元/吨，每吨产品成本降低2000元人民币以上。
2. 建立智能化、自动化生产线开发与建设，实现自动化连续生产、反应过程数据的在线监测与实时预警；以及自动化连续包装。
3. 安全风险可控，不新增环保污染物，环保处置费用在现有基础上降低。
经前期充分调研，公司内部论证，我公司现有生产车间条件满足新工艺所涉及新原理、新产品、新技术、关键部件等目标技术参数实现条件。

	时限要求
	2027年12月前完成

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于   800    万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于    100   万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属
	项目所产生的新工艺技术、应用成果、知识产权归企业所有，揭榜方具有署名的权利，企业按成果价值支付揭榜方相关费用，具体协商确定。

	项目完成后预期的经济、社会
效益
	本项目技术符合国家绿色可持续发展要求，产业化转化后，预期可增加收入10000万元/年以上，又减少副产物的产生，减少产品搬运、人工包装等步骤。项目的实施不仅能够为企业政府带来显著的经济效益，还具有重要的社会效益和环境效益。为打通我市硝体上下游产业链，带动提升石化化工产业链的整体市场竞争力，将显著促进九江市石化化工产业的发展。









企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（6）

	所属产业链（产业）
	纺织服装
	细分方向
	纺织品制造

	重大技术
需求名称
	基于纺织品定制化生产智能排产系统研发应用

	需求企业
名称
	江西南方尼龙粘扣有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	楼宇洋
	职务
	经理
	手机：18072717111
	邮箱：
Louyuyang888@126.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	江西南方织造科技有限公司
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业☑科技型中小企业

	项目需求的背景与意义
	1. 提升生产效率和灵活性
APS排产系统能够根据订单需求和生产能力灵活调整生产顺序，优化车间资源配置，减少停机时间，提升生产效率。对于粘扣工厂而言，APS系统可以实现按需生产，提高生产线利用率，减少资源浪费，从而显著提升整体生产效率。此外，APS系统还能够快速响应市场变化，缩短交货周期，提高客户满意度。
2. 降低生产成本和库存积压
通过合理安排生产计划，APS系统可以减少物料浪费和库存积压，降低生产成本。例如，APS系统能够实现物料需求预测到生产计划执行的全流程自动化，优化库存管理，减少库存成本。这对于粘扣工厂来说，能够有效降低生产成本，提高市场竞争力。
3. 提高产品质量和客户满意度
APS系统通过实时监控生产过程，及时解决瓶颈问题，确保产品质量。例如，在制鞋行业，APS系统显著提升了生产效率和经济效益，解决了长期困扰的排产问题。对于粘扣工厂而言，APS系统同样能够提高产品质量，减少生产事故质量，提升客户满意度。
4. 推动产业链供应链自主创新能力
APS系统作为供应链管理的核心工具，能够实现企业内外部全数据链的整合，提供全局链思维管理。通过APS系统的应用，粘扣工厂可以实现供应链上下游的协同优化，提升供应链的整体效率和响应能力。这不仅有助于增强产业链供应链的自主创新能力，还能推动我市产业转型升级。
5. 促进数字化转型和智能制造
APS系统的应用是智能制造转型的重要组成部分。通过APS系统，粘扣工厂可以实现生产计划的精细化管理，提高生产效率和产品质量。例如，APS系统与ERP系统的深度融合，可以实现生产计划与实际生产的无缝衔接，提高生产透明度和管理效率。这对于推动我市制造业的数字化转型具有重要意义。
6. 应对市场需求变化和订单波动
粘扣工厂面临的需求订单不稳定、工艺变化和设备故障等复杂约束条件。APS系统能够快速适应这些变化，优化生产计划，确保生产顺利进行。例如，在离散型生产中，APS系统能够有效应对订单需求的波动，避免产能过剩或不足。
7. 提高企业竞争力和市场响应速度
APS系统的应用能够提高企业的市场响应速度和竞争力。通过优化生产计划和资源分配，APS系统能够帮助企业快速适应市场需求变化，提高市场竞争力。例如，在汽车零部件行业，APS系统显著提高了生产效率和库存管理能力。
8.打造企业级数字化一体平台
解决系统建设及管理分散，缺乏集成整合，数据无法打通，造成信息孤岛等纺织企业经营痛点，整合ERP、MES、APS等系统，通过物联网、及大数据技术，打通生产、仓储、供应链全链路。聚焦纺织行业特性，支持智能排产、质量追溯、能耗优化及设备实时监控，实现订单敏捷响应与工艺动态调整。

	技术难题
概述
	在技术难题与瓶颈方面，1.复杂约束建模：粘扣生产涉及多工序（如织造、涂层、分切）、设备异构性（如设备维保周期、模具切换时间）及动态订单约束（如插单优先级、交货期波动），需构建高精度生产模型以同步表达工艺、资源、时间等500+维度约束。
实时数据协同瓶颈：APS需与ERP、MES等系统集成，但生产数据（如设备状态、库存水位）存在延迟（约15-30分钟），导致排产结果偏离实际。离散制造特有的非标订单（占比超60%）加剧数据碎片化，人工干预率高达40%。
在技术属性与行业价值方面，行业共性关键技术：该需求属于离散制造领域的“卡脖子”技术，国内APS系统在复杂排程场景（如多工厂协同、工艺嵌套）的覆盖率不足30%，核心算法依赖国外授权（如Asprova、Preactor）。
应用场景：适用于粘扣生产的订单波动期（旺季日均订单量超500单）、多工艺耦合场景（如涂层工序温度阈值约束分切排程），通过APS实现设备利用率提升15%、订单准交率提高至95%。
另外在现实应用场景中，当紧急订单占比达20%时，系统需在30分钟内重构全厂排程，同步调整密炼机投料计划与织机换模序列，实现动态插单优化。也可以通过历史数据学习识别涂层工序的产能拐点（如连续生产8小时后效率下降12%），提前12小时触发预防性排产。

	技术攻关后希望达到的预期技术
目标
	一、预期技术目标
1.技术参数提升
排产优化效率：通过人工智能算法实现复杂订单的秒级响应，系统排产周期缩短至30分钟内，订单准时交付率提升至98%以上（当前行业平均水平为85%-90%）。
资源利用率提升：实现设备稼动率从75%提升至90%，原材料利用率提高30%以上（参考现有APS系统在冲压行业的优化效果）。
动态调整能力：支持紧急插单、设备故障等突发事件的实时模拟与快速重排，计划调整响应时间≤5分钟，系统容错率≤1%。
多目标优化：支持最小化生产周期、成本、库存积压等多目标协同优化，综合生产成本降低15%-20%。
2.填补空白的技术创新
定制化工艺约束建模：针对尼龙粘扣的高分子材料热熔成型工艺（如模具精度、温度控制等），开发专用排产约束模型，解决传统APS无法适配的“射出勾”定制生产难题。
AI驱动的预测性维护：集成设备状态监测数据，预测模具损耗、设备故障等风险，提前调整排产计划，减少非计划停机时间≥50%。
3.提高仓储吞吐率
原有仓储库位约600个，需通过建设智能立体仓库及WMS系统，提升仓库吞吐量及仓库管理效率。
二、关键技术与实现条件
1.新原理与新技术
基于数字孪生的仿真排产：构建生产全流程的数字孪生模型，模拟不同工况下的排产方案，实现虚拟验证与实体执行的无缝衔接。
混合优化算法：融合遗传算法、强化学习等技术，处理多工序、多约束的复杂排产问题，适应小批量、多批次的定制生产模式。
2.关键部件与边界条件
高精度数据接口：需与MES（制造执行系统）、ERP（企业资源计划）、WMS（智能仓储管理）系统实现实时数据交互，确保排产指令的精准下达。
成本约束：项目研发投入不低于100万元，系统部署后单厂年均运维成本控制在10万元以内。
工况环境适配：系统需在温度波动±5℃、湿度≤80%的车间环境下稳定运行，支持多厂区分布式部署。
三、技术应用价值
通过上述攻关，APS系统将助力南方尼龙粘扣公司实现从“订单驱动”向“智能驱动”的转型，填补国内轻纺行业定制化排产技术的空白，推动行业资源利用效率提升20%以上，并为同类企业提供可复用的技术方案。

	时限要求
	2026年8月前完成

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 520万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 100 万元。



企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属
	知识产权：系统核心技术（算法、软件架构等）归发榜方及揭榜方共同所有，南方粘扣享有永久使用权；联合研发的定制化模块（如工艺模型）双方共有，未经协商不得单方商用。
成果管理：分阶段验收，交付物含源码及文档；南方粘扣提供生产数据支持训练优化，数据所有权归企业，揭榜方保密且限本项目使用。
权益分配：系统在南方粘扣内部免费部署，若对外商业化，双方按投入比例分成（揭榜方70%，发榜方30%）；后续升级维护由揭榜方负责，费用另行协商。
责任划分：揭榜方确保系统符合生产安全标准，因算法缺陷导致的直接损失由揭榜方承担；企业需保障硬件及数据输入合规，异常工况导致的问题自行负责。争议通过仲裁解决。

	项目完成后预期的经济、社会
效益
	经济效益：通过APS系统实现生产周期缩短20%、库存成本降低30%，年产值预计提升2亿元，利润率提高5-8个百分点。系统推动订单交付效率提升至98%，助力企业抢占高端尼龙粘扣市场，3年内国内市场占有率突破25%，并带动上下游产业链协同增效；通过智能立体仓库机WMS系统提升仓库吞吐量至30托/小时，提升仓储效率10-20%。
社会效益：填补国内轻纺行业智能化排产技术空白，减少对国外系统的依赖，提升产业自主可控能力；推动本地制造业数字化转型，形成可复用的“智造”标杆，预计带动区域新增就业岗位100个以上，培养智能制造人才50人。
生态效益：优化资源利用率后，单位产品能耗降低15%，年减少尼龙废料排放，支持“双碳”目标；通过精准排产减少设备空转，间接降低碳排放10%以上。
产业竞争力：为省市打造“新材料+智能装备”融合示范案例，强化区域轻纺产业集群优势，助力国家先进制造业基地建设；技术成果可横向推广至汽车、医疗等领域。



企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（7）

	所属产业领域或产业链
	食 品
	细分方向
	蛋白改性技术

	重大技术需求项目名称
	[bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK14][bookmark: OLE_LINK17]高起泡性胶原蛋白粉的创制及其加工适宜性研究

	技术需求提出企业
	江西福美泰生物技术有限公司

	技术需求牵头企业联系人
	姓名
	谢文明
	职务
	研发总监
	手机：13916460067
	邮箱：vincent@foodmategroup.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	江西广恩和药业股份有限公司
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业√高新技术企业□科技型中小企业

	
	2
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	项目需求的背景与意义
	随着“健康中国2030”战略的深化实施和江西省“1269行动计划”的推进，九江市依托长江经济带区位优势，正加速构建以绿色食品为核心的现代产业体系。本项目聚焦高起泡性胶原蛋白粉的创制与产业化，直击健康食品产业升级痛点，通过功能性蛋白原料创新，为九江打造区域健康食品产业高地、增强产业链韧性提供核心支撑。
目前，胶原蛋白产业仍以传统生产为主，存在产品同质化严重、附加值低等突出问题，且高端功能性产品90%依赖进口，产业链自主可控能力薄弱。本项目拟开发的高起泡性胶原蛋白粉，期望在定向酶解技术和蛋白质结构控制工艺上进行创新，实现胶原蛋白功能特性质的突破，使其具备室温可溶、高起泡性且不凝固的特性，填补国内功能型蛋白原料市场空白，显著提升烘焙、乳制品等产业链供应链安全性。
项目的实施对九江相关产业转型具有关键意义：一是精准对接江西省“十四五”食品产业规划，以功能性蛋白原料创新驱动传统食品加工向高附加值领域延伸，为九江特色产业注入科技内涵；二是破解烘焙行业“减脂增蛋白”技术瓶颈，通过开发高起泡性胶原蛋白，助力高蛋白奶油替代品的创制，形成差异化竞争优势；三是构建“原料研发-产品开发-市场推广”全链条协同模式，建设功能性蛋白应用技术中心，形成功能性食品原料产业基地。通过本项目实施，九江将率先建成国内领先的功能性胶原蛋白生产基地，助力江西省打造全国大健康产业创新高地。

	技术难题概述
	（1）分子结构精准调控难
传统化学改性导致分子链随机断裂、疏水/亲水基团分布失衡、起泡性能波动大（泡沫体积差异±25%），导致高端胶原蛋白依赖进口（进口占比超90%）。因此，亟需构建胶原蛋白三维模型，预测酶切位点与功能基团修饰靶点，实现分子链定向剪切和结构精准调控。
（2）泡沫不持久、稳定性差
天然胶原蛋白分子链柔性和粘度过高，形成的液膜机械强度低和界面膜弹性不足导致泡沫难以维持（泡沫半衰期＜1 h）。目前国内高起泡稳定性胶原蛋白改性技术仍未突破，进口产品存在供应链风险。通过构建多维协同网络，提升胶原蛋白分子链刚性，增强胶原蛋白分子间氢键与疏水相互作用，从而提升泡沫稳定性及界面膜稳定性。
（3）食品组分干扰严重、加工适宜性差
食品基质组分导致的起泡性下降是制约胶原蛋白高值化应用的行业共性技术瓶颈，涉及糖、脂肪的界面竞争、结构破坏及协同劣化效应。若能突破靶向界面调控、非共价相互作用修饰及体系适配技术，有望显著提升胶原蛋白在复杂食品体系中的稳定性，推动胶原蛋白在烘焙、乳品等亿级市场的规模化应用。
这些技术均是目前严重阻滞我国高品质高起泡性胶原蛋白发展的技术难题，限制九江市功能性胶原蛋白生产基地的建设和发展。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标
	[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK4]目前，高起泡性胶原蛋白粉（15%胶原蛋白粉，25℃）泡沫半衰期小于1小时，高温（80℃）起泡保留率40-60%。项目实施后，预期能稳定批量生产高起泡性胶原蛋白粉，打破外资企业垄断，填补国内高起泡性胶原蛋白技术空白，达到的关键技术指标如下：
1. 体积膨胀率：≥300%；
2. 蛋白质含量：≥85%；
3. 凝胶强度：无冻力；
4. [bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK6]泡沫半衰期：≥2小时；
5. [bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK10]高温（80℃）起泡保留率：≥80%；
技术攻关后，高起泡性胶原蛋白可实现“分子结构精准调控、高起泡稳定性、加工适宜性强”的核心目标，突破传统改性导致的分子链无序断裂、液膜机械强度低和界面膜弹性不足，糖脂竞争引发的界面膜破坏等“卡脖子”难题，预期能广泛应用于食品烘焙、乳品和发酵食品等领域，推动高端胶原蛋白市场规模升级。

	时限要求
	2027年6月30日前完成。

	需求企业
出资承诺
	1.本企业愿意为该技术难题攻关提供研发资金不少于 600 万元。其中：愿意支付揭榜单位研发资金不少于 100 万元。
2.承诺研发资金和支付揭榜单位资金及时足额拨付。

企业名称（盖章）：
日期：

	产权归属
	各方独立完成取得的知识产权、成果归完成方单独所有；双方合作完成的知识产权、成果归双方所有，企业享有优先使用权；揭榜单位基于本项目基础后续独立开发的研究成果和知识产权归揭榜单位所有，企业享有优先使用权。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	公司产品主要出口，在美国和比利时均设有仓库，已为超过60余个国家和地区的客户提供了200多个高品质产品解决方案。
[bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK12]该项目完成后可新增产值6000万元，利润500万，带动就业20余人，同时，可填补我国高品质高起泡性胶原蛋白产品及技术空白，对我国胶原蛋白产业的发展具有极大的推动意义。
我国畜牧业、渔业资源丰富，为胶原蛋白粉原料（如鱼鳞、牛跟腱）提供了稳定供应；合成生物学技术进一步降低了对动物源的依赖，推动生产绿色化‌。高起泡性胶原蛋白粉通过技术创新与多场景渗透，正在重构生命健康产业的价值链。其发展路径需依托生物制造技术突破、精准化应用开发及政策-市场双轮驱动，最终实现从“功能原料”到“健康解决方案”的升级。



企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（8）

	所属产业链（产业）
	石化化工
	细分方向
	有机高分子材料

	重大技术
需求名称
	 超高强型UHMWPEF制备用新材料关键技术攻关

	需求企业
名称
	九江中科鑫星新材料有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	肖雪利
	职务
	外联副总
	手机：15979916315
	邮箱：15979916315@163.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	
	2
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	项目需求的背景与意义
	超高分子量聚乙烯纤维（UHMWPEF）作为三大高性能纤维之一，凭借其超高强度、轻量化及耐腐蚀等特性，成为航空航天、国防军工领域的核心战略材料。在低空经济加速发展和智能制造的背景下，该材料在无人机、eVTOL等新型航空装备的结构件、抗冲击部件以及人形机器人中关键的腱绳材料展现出独特优势，是全球技术竞争的战略焦点。    
荷兰帝斯曼公司自1970年代通过凝胶纺丝技术垄断UHMWPEF产业，我国90年代自研突破技术封锁实现产量跃升，但高端原料与工艺瓶颈仍致军用级产品依赖进口。
当前，国际供应链不确定性加剧，军用级UHMWPEF进口依赖度超过80%，突破技术封锁对保障国家安全和低空经济战略落地至关重要。国际局势动荡也加剧了军用材料的战略需求，而低空经济的万亿级市场对航空装备轻量化、安全性提出更高要求。国内UHMWPEF产业虽已形成规模优势，但普通原料难以满足高端领域制造需求，制约了高端装备自主化进程。    
九江市作为江西省化工新材料产业核心区，已形成以有机高分子材料为主导的产业集群。本项目将填补本地高端纤维原料空白，推动产业链向高附加值环节延伸。本公司突破凝胶纺丝关键技术，在国内率先实现高性能纤维产业化。然而，针对军用级超高强纤维专用原料的制备仍存在技术短板。项目实施将打破国外技术垄断，实现国产高端纤维原料自主可控，支撑低空经济装备升级需求：在航空器减重增效、基础设施抗冲击防护、安全防护体系构建等领域形成关键技术突破。助推我省优势特色产业高分子材料转型升级，为九江市乃至全省经济高质量发展发挥重要支撑作用。

	技术难题
概述
	超高强型UHMWPEF作为UHMWPE材料的高端形态，在航空航天、军事防护等领域具有战略价值，核心性能依赖于超高分子量（>1200万）、窄分子量分布（Mw/Mn≤4）、低支化度（<1/1000碳）及低缠结结构。当前工业化生产的UHMWPE难以同时满足上述指标，突破催化剂设计与聚合工艺优化是攻克"卡脖子"技术的关键。
攻关方向：
1、催化剂革新，使聚合过程具有较高的链增长常数与较低的链转移速率常数，实现窄分子量分布的超高强型UHMWPE的制备；
2、优化聚合反应的条件与工艺，抑制聚合过程中的β-H转移反应，降低分子链支化度，提高规整度；
3、设计高分散的负载型非均相催化剂或均相催化剂，增加催化剂活性中心距离，减少链缠结（催化剂设计主要考虑(a)金属中心高亲电性；（b）链转移速率（β-氢化物消除或转移至活化剂、铝或共聚单体）低；（c）金属周围的配体使催化中心的电子和位阻效应达到平衡，以提高链增长速率、抑制链转移速率；（d）单体浓度/温度协同）。
期望解决的技术壁垒：
1、优化聚合催化剂的选择与组装实现1200万以上分子量及Mw/Mn≤4的UHMWPE的制备；
2、实现超长链聚合过程中的动力学控制，将分子链的支化度降低至小于1/1000碳；
3、分散催化剂的活性中心，减少链缠结几率。
该项目拟攻克超高强型UHMWPEF专用原料制备难题。

	技术攻关后希望达到的预期技术
目标
	国内制备的UHMWPEF产品指标可达到：比强度≥40cN/dtex（‌即3.8GPa）、比模量≥1450cN/dtex（‌即140GPa）、断裂伸长率<4%、密度0.97g/cm³，但远低于国外水平，无法满足需求，仍需进口。
攻关后预期目标：
1、 攻克超高强型UHMWPEF专用原料制备的“卡脖子”技术，研发满足军用战略性新材料的超高强型UHMWPEF专用原料，构建制备及加工全套工艺流程，并对中试阶段的超高强型UHMWPEF及其专用原料性能进行验证；打破国外垄断，实现国产替代。
2、 开发制备超高强型UHMWPEF专用原料的催化剂：(a)设计合理的金属催化剂和助催化剂；（b）优化聚合条件提高链增长速率并抑制链转移速率；（c）设计路易斯酸度适中的金属催化剂，以减少β-氢化物的消除反应；（d）减少链转移和终止反应，调控金属活性中心的位阻和电性能。
3、 主要指标如下：
钛含量在3%～4%之间;催化剂的马尔文粒度3到4μm左右;聚合活性达3万倍以上（3小时聚合反应）； 堆积密度需要在0.40g/ cm3以上
4、制备的超高强型UHMWPEF专用原料应达到如下技术指标：
①分子量≥1000万g/mol（执行标准：GB/T 32679-2016《超高分子量聚乙烯(PE-UHMW)树脂》），Mw/Mn≤ 5 ；
②粒径分布的中心值≤125μm(120目)，且正态分布；
③熔点≥134℃（DSC测试）
④力学性能：比强度≥42cN/dtex、比模量≥1600cN/dtex。
预计本项目制备的超高强型UHMWPEF专用原料在-50℃-134℃、0.1kPa-4949kPa、pH=5~9的条件下仍保持以上优良技术指标。

	时限要求
	实施周期：2025年3月-2026年9月，在2026年9月前完成。

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于    520   万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于    100   万元。


企业名称（盖章）：
日期：

	产权归属
	知识产权：双方主要参与的技术人员作为职务发明人申请国家发明专利，产权归共同所有，须以独家许可形式在发榜方及其指定的单位实现转化。共同申请并共享专利权。一方单独实施专利，由实施方独享收益；以普通许可、排他许可、独占许可方式许可他人实施该专利及转让该专利，均须由双方共同作为许可一方或转让一方与对方订立合同，并在合同中约定使用费、转让费分配比例。
成果管理：成果归双方共同所有。
以上可与揭榜方协商后再确定。

	项目完成后预期的经济、社会
效益
	项目将攻克超高强型UHMWPEF专用原料制备的“卡脖子”技术，打破国外行业垄断，实现超高强型UHMWPEF专用原料的国产替代，技术水平国际领先，极大地增强我省化工新材料产业链供应链自主可控能力、自主创新能力，极大地提升我国超高强型UHMWPEF在国际市场的竞争力。
项目落地将实现年产10000吨超高强型UHMWPEF专用原料，实现年营业收入9000万元，年利润总额1000万元；年缴纳税收200万元，同时带动附近相关产业发展，增加就业30余人。项目落实节约资源和保护环境基本政策，建设低投入、高产出，低消耗、少排放，环境友好，对生态环境影响小。



企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（9）

	所属产业链（产业）
	未来产业
	细分方向
	氢能

	重大技术
需求名称
	商用车储氢罐内胆注塑成型模具设计

	需求企业
名称
	江西天健龙维汽车部件有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	张登峰
	职务
	副总
	手机：13521222066
	邮箱：zhangdf@techron-auto.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	
	2
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	项目需求的背景与意义
	氢能源汽车作为新能源领域的重要发展方向，储氢罐是其核心部件。解决储氢罐模具设计需求对氢能源汽车发展至关重要。精准、高效的模具设计能够提升储氢罐生产精度与效率，降低成本。确保储氢罐质量稳定可靠，增加储氢量与安全性，从而提升氢能源汽车续航里程和整体性能，加速其市场化普及，推动交通领域的绿色变革。
掌握自主模具设计技术，可摆脱对国外技术依赖，构建自主可控的产业链供应链。带动原材料、加工设备、制造工艺等相关产业协同创新，促进产业集群发展，提升我国在全球氢能源产业的竞争力和话语权。
对于推动我市产业转型升级而言，储氢罐模具设计的进步能吸引相关企业和人才集聚。促进传统制造业向高端装备制造、新能源领域延伸拓展，优化产业结构，培育新的经济增长点，提升城市产业综合实力和可持续发展能力。
内胆作为储氢罐核心部分，其工艺直接影响储氢性能。先进生产工艺能制造出更轻薄、高强度、耐腐蚀的内胆，提高储氢密度，减少氢气泄漏风险。目前传统工艺存在诸多局限，无法满足氢能源汽车快速发展需求。若不及时解决，将成为制约产业发展的瓶颈。加快新型内胆生产工艺研发应用，是满足市场需求、提升产业竞争力、推动氢能源汽车产业持续健康发展的必然选择，对实现能源转型和经济高质量发展意义深远。

	技术难题
概述
	储氢罐内胆模具设计技术攻关方向聚焦于满足超大尺寸、胶囊状薄壁塑料件的特殊要求。
期望通过科技创新突破材料科学瓶颈，开发更适合的模具材料；借助先进的数值模拟技术，精准预测成型过程，实现模具的优化设计；利用智能控制技术，实时监测和调整成型工艺参数，攻克这一系列技术壁垒，推动储氢罐内胆模具设计技术的进步。

	技术攻关后希望达到的预期技术
目标
	对于直径550mm，壁厚5mm，长1100mm的内胆，采用PA66材料，注塑成型后能满足：
1.壁厚公差+/-0.25mm，密封部位为+/-0.05mm；
2.直径公差+/-3mm；
3.产品重量公差+/-50g。

	时限要求
	2026年6月30日前完成。

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于  900   万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于  150   万元。

企业名称（盖章）：江西天健龙维汽车部件有限公司
日期：    

	产权归属
	本项目所产生的新技术、应用成果、知识产权归需方所有，揭榜方具有署名的权利，需方按成果及转换价值支付揭榜方相关费用，具体双方协商确定。

	项目完成后预期的经济、社会
效益
	攻克储氢罐内胆模具技术后，将实现三大维度跃升：
1.经济效益。成功生产超大尺寸、壁厚均匀的胶囊状薄壁储氢罐内胆。转化后经济效益显著，每年预期收入5千万元以上，且降低制造成本，提升企业利润，拉动上下游产业发展；
2.社会效益。创造大量高技能就业岗位，带动职业培训，推动氢能领域人才培养。
3.生态效益。助力氢能源汽车普及，减少碳排放。
推动我国增强在全球氢能源产业话语权，在区域层面提升产业竞争力，吸引投资，促进区域经济高质量发展，打造绿色产业新名片，推动产业迈向高端化、绿色化。



企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（10）

	所属产业链
(产业)
	建材
	细分方向
	建材新能源材料

	重大技术
需求名称
	新结构型式相变储能绿色建材砖研发

	需求企业
名称
	江西鑫诚致环保科技有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	杨悦
	职务
	总经理
	手机：13907929822
	邮箱：721218203@qq.com

	有共同技术
需求的同行
企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴 产业企业口高新技术企业口科技型 中小企业

	
	2
	
	□龙头企业口骨干企业口战略性新兴 产业企业口高新技术企业口科技型 中小企业

	项目需求的 背景与意义
	在国家“双碳”行动和加快“新质生产力”在建筑材料行业转型发展的时代背景下，以尾矿固废材料和煤胞相变材料为基础，充分采用人工智能和超结构材料拓扑结构优化手段，设计、分析、优化、生产、试验和示范集“材料-结构-功能”一体化的新结构型式相变储能绿色建材砖，大幅降低材料成本，提升力学和结构性能，赋能环境储能功能，解决目前建材砖性能单一的痛点和连接拼缝难与砖体-砖体连接强度低的难点。为降低成本，在建材砖材料组分中，充分利用尾矿固废材料，解决矿山尾矿固废处理难题。为进一步提高能源利用效率，将煤胞相变材料应用到建材砖中，实现砖块和砌砖结构在高温时吸热、低温时放热，在寒冬冰雪条件下，具有融雪解冰效果，使路面砖的道路更安全，使基于砌砖墙体的室内热环境更舒适、使路面和房屋建筑体变成特殊的“分布式储能设备”。为提升建材砖的力学和结构性能，拓扑优化设计和生产新结构型式砖体，增强砖体连接装配式化，结构性能组合化，升级建材砖施工工程中智能建造化，实现装配式施工和智能建造的革新，颠覆性创新智能建造体系，确保建材生产过程中绿色环保、装配建造过程中智能低碳、建筑运行过程中节能产能储能，真正成为“固废材料利用-相变储能新能源-拓扑新结构型式”多功能绿色建材砖体系，实现建材业从传统支柱产业向战略新兴产业的嬗变。

	技术难题 
概述
	研发新结构型式相变储能绿色建材砖，发展集“材料-结构-功能”一体化的新能源建筑材料，实现向战略新兴产业转型发展，亟需解决以下主要技术难题：（1）尾矿固废材料利用与处理：进一步优化材料配方和利用当地尾矿，研发造价远低于现有商业建材且韧性和耐久性良好的绿色建材砖。该技术需要考虑材料来源、制备工艺、全寿命周期评估等，使建材砖增韧性、廉价、瘦身并复合多种性能。（2）相变储能新能源材料：相变材料将吸收或释放大量的潜热而自身温度保持不变，煤胞相变技术可以在不影响砖体强度的情况下达到相变的目的。设计相变储能材料砖体夹心，实现分布式储能预制砖。该技术将建筑体改造为分布广泛、体量巨大的“分布式储能设备”，从用能末端降低能耗。（3）新结构型式砖：因砖模块小造成拼接填缝难、性能单一导致结构整体性差、后续施工难点，使用人工智能算法和拓扑优化方法和借鉴超结构型式，设计、分析、优化和测试夹芯复合新结构型式砖技术，提高砖结构性能、装配式率和智能建造水平。（4）建材砖一体化：利用尾矿固废材料和煤胞相变材料，制造和示范集“材料-结构-功能”一体化的预制砖体结构，真正实现功能与建筑一体化。

	技术攻关后
希望达到的
预期技术
目标
	· 发展新技术4-5项（尾矿固废材料在建材砖制备利用技术；含新能源相变储能夹心复合建材砖技术；拓扑优化新结构型式砖模块技术；集“材料-结构-功能”一体化夹芯复合预制砖新结构型式建筑技术；新结构型式建材砖面板智能建造技术）。
· 发展新产品2-3个（技术成熟度达到TRL8级或TRL9级）。
· 形成产品中试线和生产线2-3条，示范新研发产品2-3个，实现工厂化生产、智能式建造。
· 与相关部门或企业联系，形成有社会生产力的报告1-2份。

	时限要求
	2026年9月前完成

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 500 万 元 ，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 100 万 元 。

企业名称(盖章):
日期：

	产权归属
	需求企业和揭榜单位关于研究开发成果及其相关知识产权权利归属，双方享有申请专利的权利。专利权取得后的使用和有关利益分配方式按：
（1）需求企业申请的专利权为需求企业所有，利益归需求企业所有；
（2）揭榜单位申请的专利权为揭榜单位所有，利益归揭榜单位所有。

	项目完成后
预期的经
济、社会
效益
	当前应用广泛的建材砖功能单一、施工组织难、现场搭接拼缝用工量大、施工周期长、很难复合饰面层，后续需要增加多道工序等难点痛点，已经阻碍了建材产业的进一步推广。拟研发的新结构型式相变储能绿色建材砖以经济绿色、高结构性能、储能等的优良特性完美解决了上述难题，使建造过程变成“搭积木”，实现智能式建造。通过加强技术储备，开展持续研发和产品迭代，进一步推出新材料体系，实现建材体系颠覆性创新，促进长三角地区的应用规模和经济。新能源和绿色建筑材料集成了多项国际国内领先的革新性技术，实现了建材生产过程中绿色环保、装配建造过程中智能低碳、建筑运行过程中节能储能产能。


企业重大技术需求“揭榜挂帅”榜单（11）

	所属产业链（产业）
	装备制造
	细分方向
	电气装备、数字经济

	重大技术
需求名称
	电力设备运行状态多模态感知与智能诊断系统研发

	需求企业
名称
	品诺电气科技有限公司

	需求企业
联系人
	姓名
	章罕华
	职务
	经理
	手机：17307098688
	邮箱：1006690857@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	特变电工股份有限公司
	☑龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	
	2
	江西明正变电设备有限公司
	☑龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□高新技术企业□科技型中小企业

	项目需求的
背景与意义
	需求背景：
变配电设备智能化监测与诊断技术是构建新型电力系统、推动能源数字化转型的核心支撑，更是实现“双碳”战略目标的关键路径。国家发改委、能源局相继发布《“十四五”现代能源体系规划》等20余项政策，明确要求加快电网智能化改造，推广设备状态监测与故障预警技术。2023年《新型电力系统发展蓝皮书》进一步提出，需融合多模态传感、边缘计算与人工智能技术，实现电力设备全生命周期管理，目标2030年建成以新能源为主体的新型电力系统。
江西省作为国家生态文明试验区与中部能源枢纽，已形成“智能电网装备制造-新能源电站建设-电力系统服务”全产业链，集聚泰豪科技、江变集团等龙头企业，在智能变压器、高压开关柜等领域技术优势显著。2024年全省新能源专用装备市场规模预计达2.19亿元，增速23.05%，凸显行业高增长潜力。然而，当前设备运维仍依赖人工巡检与单点传感器技术，存在实时性差（故障发现平均滞后6小时）、误报率高（人工经验依赖度超70%）、早期预警弱（放电初期识别率不足30%）等痛点。据江西省电网统计，2022年因设备绝缘劣化引发的停电事故占比达42%，直接经济损失超1.5亿元，严重威胁电网安全与新能源消纳能力。
项目意义：
针对上述痛点，本项目聚焦变配电设备多模态故障在线监测与智能诊断技术研发，具有三重战略意义：
一是服务国家战略需求，突破声-光-电-热多源数据融合、边缘智能诊断等“卡脖子”技术，解决传统检测手段难以适配高比例新能源场景的难题，支撑新型电力系统建设；二是驱动区域产业升级，依托江西智能电网装备制造基础，构建“传感器-终端设备-云平台”一体化产业链，预计年增本地配套产值8000万元，提升赣鄱电网装备全国竞争力；三是践行绿色低碳发展，通过精准健康评估延长设备寿命（减少报废量20%）、优化运维能耗（较传统模式节能30%），助力江西省实现2025年单位GDP能耗下降13.5%的目标。
作为国家电网首批配网智能化改造试点省份，江西已在南昌、赣州建成7个智能变电站示范工程，但关键监测装备国产化率不足40%。本项目的实施将填补省内智能诊断装备技术空白，推动“江西制造”向“江西智造”跃升，为全国电力设备智能化提供可复制的“江西方案”。

	技术难题
概述
	当前变配电设备故障检测面临三大技术瓶颈：一是多模态数据融合壁垒，传统检测依赖单点传感器（如脉冲电流法、特高频法），存在实时性差（故障发现滞后≥6小时）、误报率高（人工经验依赖度超70%）、早期预警弱（放电初期识别率＜30%）等问题，且现有方法无法适应金属封闭设备（如GIS柜）及复杂电磁环境；二是智能化诊断能力不足，人工巡检效率低，局部放电类型（尖端放电、沿面放电等）识别依赖离线分析，缺乏基于深度学习的在线诊断算法，导致故障定位精度低（＞±5cm）、响应速度慢（＞30秒）；三是装备国产化率低，关键传感器与云平台依赖进口（国产化率＜40%），小型化特高频天线、边缘计算终端等核心部件存在技术短板，难以满足新能源高比例接入场景下的设备全生命周期管理需求。
攻关方向：聚焦多源异构数据融合与边缘智能诊断两大核心，突破以下技术壁垒：
1.多模态传感协同：研发声-光-电-热四维感知终端，解决封闭式环网柜信号采集盲区问题，实现放电信号动态捕捉（采样率≥1MHz）；
2.轻量化AI模型：构建基于声谱图与时频特征的卷积神经网络算法，开发适配边缘计算的故障分类模型（识别准确率≥95%），攻克复杂噪声环境下放电类型精准识别难题；
3.国产化硬件创新：设计四阶Hilbert分形特高频天线，缩小传感器体积（尺寸≤10cm²），提升抗干扰能力（信噪比≥20dB），突破进口器件“卡脖子”限制。
应用场景：该技术属行业共性关键技术，可应用于智能变电站、新能源电站及城市配电网，解决设备绝缘劣化引发的停电事故（占比42%），支撑电网可靠性提升与“双碳”目标落地。通过国产化装备替代（目标国产化率≥80%），降低运维成本40%，为新型电力系统建设提供自主可控的“江西方案”。

	技术攻关后希望达到的预期技术
目标
	1.核心技术指标提升
多模态感知能力：实现声-光-电-热四维信号同步采集，采样率≥1MHz，覆盖频率范围20Hz-3GHz，支持金属封闭设备（如GIS柜）及复杂电磁环境（信噪比≥20dB）；
故障诊断精度：放电类型识别准确率≥95%（现＜30%），故障点定位精度≤±3cm（现＞±5cm），云端系统响应时间＜10秒（现＞30秒）；
国产化率：核心传感器（特高频天线、可听声阵列）国产化率≥80%（现＜40%），边缘计算终端功耗≤5W，尺寸≤10cm×10cm。
2.关键部件创新
特高频传感器：基于四阶Hilbert分形天线原理，设计小型化特高频传感器（尺寸≤10cm²），检测灵敏度≤1pC，适用温度范围-40℃~85℃；
轻量化AI算法：开发基于声谱图与时频特征的卷积神经网络模型，模型参数量压缩至1MB以内，支持边缘端部署（计算延迟≤50ms）；
智能云平台：构建多源数据融合的专家诊断系统，支持并发量＞5000节点，数据存储容量≥10TB，兼容IEC 61850等电力行业标准。
3.应用边界条件
环境适应性：满足户外变电站（湿度≤95% RH）、高海拔（≤4000m）、强电磁干扰（场强≤100kV/m）等复杂工况；
成本约束：单台监测终端成本降低至传统进口设备的60%（≤5万元/台），运维能耗较现有模式减少30%；
行业合规性：通过GB/T 17626电磁兼容性认证、DL/T 860电力通信规约测试，适配国家电网智能化改造标准。

	时限要求
	1. 2026年12月前完成多模态传感器集成、AI算法开发及云平台原型搭建等关键技术攻关及原型系统开发；
2. 2027年6月前完成示范工程验证与系统抗干扰能力与稳定性优化；
3. 2027年12月前实现国产化装备批量生产，并通过第三方检测认证，具备市场化推广条件。

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 500 万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 100 万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属
	1. 依托单位与合作单位在申请本项目之前各自所获得的知识产权及相应权益均归各自所有，不因共同申请本项目而改变。
2. 在项目执行过程中产生的科技成果（发表论文、申请发明专利和软件著作权等）所有权归需求企业和揭榜单位共同所有，优先由需求企业进行成果转化与推广应用。

	项目完成后预期的经济、社会
效益
	经济效益：项目产品可降低变电设备故障率30%以上，减少运维成本约40%，预计3年内实现销售收入超5000万元，带动江西省电力装备产业产值增长1.2亿元。
社会效益：提升电网供电可靠性，减少因设备故障导致的停电事故，支持新能源并网消纳；推动退役电力设备智能化改造，减少资源浪费，助力“双碳”目标实现。技术成果将填补省内变配电智能诊断装备空白，推动“江西制造”向“智造”升级，国产化率提升至80%，打破进口依赖；形成“传感器-终端-云平台”全链条产业生态，增强江西在智能电网领域的全国竞争力，为新型电力系统建设提供可复制的技术范式，赋能“双碳”战略落地。
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