附件2
南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（1）

	所属行业领域
	装备制造
	细分方向
	消防设备

	重大技术需求
项目名称
	气液混合类灭火设备(固定式压缩空气泡沫灭火设备)

	技术需求牵头
企业
	江西荣和特种消防设备制造有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	邓利平
	职务
	总经理
	手机：13870823188
	邮箱：593938941@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	目前液体混合我公司已攻克，但气体与液体混合如何实现在一定流量范围内精准的比例混合无法实现，目前需要解决在泡沫混合液的基础中增加压缩空
气，但空气比例如果控制在比例混合内是我们遇到的难点。
我公司计划开发有一定流量范围的固定式压缩空气泡沫灭火系统，该系统为三种介质按一定比例混合在一起，首先是消防水与泡沫灭火剂的液体混合，这两种介质可以通过计量的方式在不同压力与流量的情况下精准混合，在这两种介质混合的情况下，再增加第三种介质，即压缩空气，空气的计量可以通过空气流量计来计量，但如何实现在不同流量与不同压力的情况也能精准注入泡沫混合液，是本项目需要攻关的难题。
该装置还需具备良好的防水性能、耐高温性能、耐腐蚀性能、防雷击功能、具有良好的稳定性、低能耗设计、方便维护保养。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	1、 该装置通过在泡沫混合液中注入一定比例的压缩空气，经过管路混合后形成空气泡沫混合液，再通过泡沫产生装置进行喷射，形成的灭火泡沫可以附着在着火物上且不易掉落。更好更快地隔绝着火源与氧气，达到快速冷却的同时又能达到窒息灭火的目的。
2、 采用A类泡沫灭火剂，其浓缩比例为1%，在相同流量需求的情况下，比普通的3%的泡沫灭火剂用量少用2倍，比6%的泡沫灭火剂用量少用5倍，大大节约了灭火剂的用量与贮量。
3、 两相注入(泡沫与压缩空气)均为计量注入式，通过流量计来精准计算比例，准确、稳定的注入灭火剂，提高消防过程时间的精准控制。
4、 能够实现自动化控制和灭火处理，减少了救援人员在火场活动的时间和风险，保障了人员安全。
5、 能够快速有效地扑灭火灾，减少了火灾对建筑物、设施和财产的损失，降低了灾害造成的损失。
6、该装置流量范围：240～3600L/min、压力范围：0.5～1.6MPa、泡沫灭火剂注入消防水的混合比：1%、3%、压缩空气注入泡沫混合液的混合比：7%、10%。

	时限要求
	2025.5-2026.12

	出资承诺
	本企业愿意为该技术难题攻关提供研发资金不少于  360  万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于  90  万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属
（限150字以内）
	知识产权由江西荣和特种消防设备制造有限公司与技术合作单位共同拥有。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益（限300字以内）
	预计为企业新增销售收入2600万元，利润320万元，税金90万元，为社会提供就业岗位16个。


[bookmark: _GoBack]南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（2）
	所属行业领域
	绿色食品
	细分方向
	生物制造

	重大技术需求
项目名称
	乳酸菌高密度培养关键技术攻关研究

	技术需求牵头
企业
	江西鑫维生物技术有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	周景汉
	职务
	总经理
	手机：18770912099
	邮箱：578889043@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	高密度培养是提升乳酸菌生产效率、降低生产成本的关键技术，但在实际应用中仍面临诸多技术难题，制约着产业发展。
1.高密度培养需要消耗大量营养物质，传统培养基成本高昂，且难以满足菌体快速生长的需求。
2.高密度培养过程中环境因素动态变化，难以控制，且对菌体生长和代谢影响显著，控制不当易导致菌体密度下降，产量下降。
3.高密度培养对设备要求高，传统设备难以满足大规模生产需求，导致实验室条件下的小规模高密度培养技术难以直接应用于大规模生产。
解决这些难题需要企业加大研发投入，加强与高校、科研院所的合作，推动乳酸菌高密度培养技术创新和成果转化，以提升产业竞争力。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	1.屎肠球菌、粪肠杆菌、嗜酸乳杆菌发酵生物量大于600亿CFU/ml。
2.一批次生产时间小于2天，可连续生产。
3.冻干粉得率（成活率）大于50%（按乳酸菌发酵生物量计）。
4.冻干粉粉碎得率（成活率）大于50%（按冻干粉生物量计）。
5.每1000L发酵液生产原料成本不超过3000元。

	时限要求
	2025年5月-2026年3月

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于300  万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于200   万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属

	归江西鑫维生物技术有限公司所有。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	项目实施后，预期可以为江西鑫维生物技术有限公司实现收益 500 万元/年。大幅提升公司产品在国内外市场上的核心竞争力。




南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（3）
	所属行业领域
	汽车及零部件
	细分方向
	焊装

	重大技术需求
项目名称
	AI大模型在线视觉防错系统

	技术需求牵头
企业
	江铃汽车股份有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	张威  黎志军
	职务
	焊装工艺及设备开发工程师
	手机：13807030476 18679161697
	邮箱：wzhang1@jmc.com.cn zli14@jmc.com.cn

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	小蓝轻客项目平台-JCE3-V白车身焊装线，存在国内JCE3-V系列、KOMBI系列、BUS系列、国外V837系列车型，其中前地板10种，中、后地板种类30种，前门9种，侧拉门12种，尾门14种，多车型共线生产，不同类别的零件差异小，复杂度高，员工无法完全识别容易上错零件导致后道工序返工。现场工位顶端震动异常、噪声、改造线体安装空间受限，需要对此课题进行攻关。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	AI大模型在线视觉防错系统，旨在通过高精度视觉识别技术，确保各工位零部件的准确安装与型号匹配，依托融合碳计算的柔性复杂工厂智能物联网平台架构，深入拓展全顺系列产品开发，创新嵌入自动选取工件功能，借助智能识别精准匹配，有效避免员工装错工件情况，提升装配效率与准确性。高生产效率和产品质量。防错准确率100%，处理时间≤2s，全年无故障运行时间占比99%以上，可追溯性100%（其中数据存储1年）。


	时限要求
	2025年8月30日前完成

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 300    万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于  300   万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属

	江铃汽车股份有限公司

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	减少因零件错装导致整车报废，按千分之一错装率进行核实，整线年产量6万，预计节省200万每年，同时AI大模型在线视觉防错系统的应用，借助智能识别精准匹配，有效避免员工装错工件情况，提升装配效率与准确性。










南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（4）

	所属行业领域
	汽车及零部件
	细分方向
	焊装

	重大技术需求
项目名称
	利用机器人在线激光切孔技术降低车身配置复杂度

	技术需求牵头
企业
	江铃汽车股份有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	吴宣昊
	职务
	焊装工艺及设备开发工程师
	手机：19979028028
	邮箱：xwu17@jmc.com.cn

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	小蓝轻客项目平台-JCE3-V白车身焊装线，目前多车型共线设计，存在国内JCE3-V系列3种基础款，KOMBI系列3种基础款，V837系列车型3种基础款。受市场方驱动，对上述车型原只有180度双开尾门的基础上，额外需要选配270度双开尾门。导致原先只有9种车型共线的情况下，受尾门开启角度驱动，直接变成18种。
180度双开尾门和270度双开尾门，产品设计区别在于D立柱外板钣金上增加了一个直径42.5mm的磁吸安装孔。受生产排程复杂度和焊装场地不足的双重影响，需要解决因配置提升带来的产线复杂度影响。
目前整个江铃，激光切孔技术应用，只有单设备对冲压件进行改款时运用，无法实现在线联动，无法降低产线车型配置复杂度，需要对此课题进行攻关。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	在该焊装产线设计节拍-15JPH,204秒的前提下，利用机器人在线激光切孔技术，同产线PLC进行交互，实现任意一款无孔的180度双开尾门车型，进入主线后，进行随车改款，所切孔直径公差正负0.2mm，孔位置度公差正负0.2mm，孔圆整度公差正负0.2mm，从而实现降低车身配置复杂度。

	时限要求
	2025年8月30日前完成

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 200    万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 200   万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属

	江铃汽车股份有限公司

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	减少因零件错装导致整车报废，按千分之一错装率进行核实，整线年产量6万，预计200万每年，同时机器人在线激光切割技术的应用，提高产线机动性。





南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（5）
	所属行业领域
	绿色食品
	细分方向
	农产品精深加工

	重大技术需求
项目名称
	[bookmark: OLE_LINK1]咸鸭蛋腌制关键技术攻关研究

	技术需求牵头
企业
	江西梅氏实业发展有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	熊茂伟
	职务
	总经理
	手机：13767085373
	邮箱：21791867@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	咸鸭蛋是我国传统的特色蛋制品，分盐水腌制蛋和黄泥腌制蛋。盐水腌制蛋的生产工艺简单，但是生产周期长、蛋白咸度过大。黄泥腌制蛋的出油率较高，但由于黄泥中的微生物含量和重金属含量偏高，难以符合卫生标准。因此咸鸭蛋腌制工艺的改良是蛋制品产业发展的关键瓶颈问题。亟须解决以下难题：
1.研发腌制周期短、低盐含量咸鸭蛋的盐水腌制技术。
2.研发一种成分明确、卫生安全的新型涂泥腌制技术。


	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	咸鸭蛋因其风味独特、营养丰富，在餐饮业具有良好的销售前景。本技术拟对传统盐水腌制技术进行改良，降低咸鸭蛋的盐含量，缩短生产周期；针对传统黄泥腌制，研发出一种成分明确、卫生安全的咸蛋腌制涂泥腌制技术。预期技术目标如下：
1.开发新型盐水腌制工艺，咸鸭蛋的腌制周期从31天降低至25天以下，盐分含量从8%降低至6%以下。
2.开发新型涂泥腌制工艺，涂泥成分明确，安全无毒，经涂泥腌制后咸鸭蛋的重金属镉(以Cd计)含量小于0.05mg/kg，铅(以Pb计)含量小于0.18 mg/kg；腌制的咸鸭蛋品质正常，出油率大于10%，起沙性大于15%；腌制周期和传统黄泥腌制相当，应小于40天。


	时限要求
	2026年12月前完成。

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 200  万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 200 万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属
（限150字以内）
	专利的知识产权所有人为江西梅氏实业发展有限公司和揭榜合作双方共同拥有。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益（限300字以内）
	项目实施后，预期可以为江西梅氏实业发展有限公司大幅缩短咸鸭蛋腌制周期，降低咸度；新增安全无毒泥腌咸鸭蛋生产工艺；实现收益 1000 万元/年。通过江西梅氏实业发展有限公司的示范作用，将带动江西蛋制品产业的产品多元化发展及产品高品质发展，大大提升蛋制品在国内外市场上的核心竞争力。



南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（6）
	所属行业领域
	绿色食品
	细分方向
	功能性禽蛋

	重大技术需求
项目名称
	鸭蛋Omega-3叶黄素高效富集与稳态保持技术研发

	技术需求牵头
企业
	江西天韵农业开发股份有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	李锐
	职务
	研发中心主任
	手机：13479178766
	邮箱：1413538111@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	/
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	/
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	鸭蛋天然含有一定水平的Omega-3脂肪酸(70-100mg/枚)与叶黄素(0.35 mg/100 g)，且具有极高生物利用度，是这些营养素理想的膳食来源。然而，现有含量水平仍有显著提升空间。现有富集技术面临多方面挑战：
1、营养素转化效率不理想：尽管可以通过饲料中添加亚麻籽油、万寿菊等成分提高目标营养物的含量，但是存在生物转化率低较低的问题。
2、直接添加稳定性差：由于omega-3和叶黄素都是良好的抗氧化剂，本身容易氧化，且Omega-3富集易引发脂质氧化与异味，严重影响禽蛋的风味。
3、现有技术成本高：尽管采用脂质递送系统（如微胶囊）可以解决吸收率的问题，但仍然存在成本高、热稳定性差的问题。
现有技术难以兼顾高效富集、低成本、抗氧化维持及环境友好性，亟需突破多不饱和脂肪酸和叶黄素靶向递送及稳态保持等关键技术，进一步提高功能性营养素含量和稳定性，使禽蛋成为更加高效的营养载体。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	1、富含Omega-3脂肪酸鲜鸭蛋和咸鸭蛋：要求鲜鸭蛋保持鸭蛋原有口感和风味，Omega-3脂肪酸含量大于300mg/100g；咸鸭蛋需解决腌制过程中Omega-3脂肪酸的稳定性，咸鸭蛋成品Omega-3含量要求大于300mg/100g。
2、富含叶黄素鲜鸭蛋和咸鸭蛋：要求鲜鸭蛋保持鸭蛋原有口感和风味，叶黄素含量大于2.0mg/100g；咸鸭蛋需解决腌制过程中叶黄素的稳定性，咸鸭蛋成品叶黄素含量要求大于2.0mg/100g。
3、成本控制：优化饲料配方与生产工艺，使饲料增量成本控制在15%以内。
4、抗氧化维持：改进营养素递送系统的热稳定性和抗氧化能力，减少脂质氧化及异味问题，确保禽蛋的高品质风味不受影响。

	时限要求
	2年

	需求企业
出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 200     万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 200     万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属
（限150字以内）
	项目研发成果包括技术专利、配方、工艺流程等知识产权按贡献度分配产权比例，具体以合作协议为准。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益（限300字以内）
	企业承接鸭蛋Omega-3脂肪酸和叶黄素富集技术后，预期将产生显著的经济和社会效益。经济上，通过提高产品营养价值和差异化竞争力，能够开拓高端市场，增加销售额和市场份额。成本控制措施确保了饲料增量成本不超过15%，使得产品在价格上更具竞争力，同时维持高利润率。此外，优化生产流程有助于降低能耗和减少浪费，进一步提升经济效益。社会方面，该技术将提供更健康、营养丰富的食品选择，满足消费者对高品质食品的需求，有助于改善公众健康水平。特别地，富含Omega-3脂肪酸和叶黄素的鸭蛋对于促进视力健康和心血管健康具有重要意义。




南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（7）
	所属行业领域
	装备制造
	细分方向
	产品质量系统

	重大技术需求
项目名称
	制造过程质量数据采集、分析及决策系统

	技术需求牵头
企业
	南昌意达机械配件有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	况龙青
	职务
	部长
	手机：18107087793
	邮箱：jsb@nchdqp.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	1、检测数据不能及时记录和保存，追溯困难;
2、质量数据的统计、分析现均为人工收集，工作量大;
3、对指定产品及工序的质量和设备情况不能及时反馈到相关人员，问题得不到及时调整和控制，造成批量故障;
4、没有历史数据，新品开发过程中对设备过程能力不能进行有效的分析和判别，导致产品量产后质量得不到控制。


	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	1、实时采集检测数据;
2、可实时分析过程和设备能力PPK（过程性能指数-小批量）、CPK（过程能力指数-大批量）、MPK(工厂生产流程管理和过程控制的系统性梳理和优化)；
3、对超差尺寸及关键重要尺寸超出控制限的尺寸有报警，并发送给相关人员(移动端)；
4、对现场超差及故障给出相关建议措施(失效模式分析);
5、对质量问题的汇总、跟踪;
6、建立大数据模型，并开发相应的AI算法，为生产改善提供数据分析及建议；
7、质量监控--实现关键工序的MSPC 覆盖；
8、缺陷分析--建立5类主要缺陷的BN因果模型；
9、知识沉淀--形成企业质量知识图谱；
10、数据采集--覆盖企业90%以上的测量设备。

	时限要求
	2026年12月前完成交付

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 200    万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于  200  万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属

	项目产生的知识产权归企业所有或双方共有。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	1、 节约成本 60 万元/年。
2、产率生产良率提升3%。
3、客户因尺寸问题投诉降低40%。



南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（8）
	所属行业领域
	装备制造
	细分方向
	悬架系统零部件

	重大技术需求
项目名称
	汽车钢板弹簧热处理生产线自动化升级改造项目

	技术需求牵头
企业
	江西弘力汽车零部件有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	陈榕昌
	职务
	副总经理
	手机：18679031967
	邮箱：
Richard@honglispring.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	无
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	无
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500字以内）
	汽车钢板弹簧作为传统汽车悬架系统的关键部件，被广泛运用于商用车领域。我司生产的汽车钢板弹簧主要面向销往欧美市场，适用于各类多功能拖车的底盘悬架系统。市场需求量受到美国市场整体消费状况的影响，近几年随着美国拖车行业的快速发展，对于拖车底盘件的需求量也随之增加，我司需要在热处理生产线进行自动化的升级改造以打破整条产线的产能瓶颈，最终满足客户订单需求。难点在于
1.设备因素：
   设备运行稳定性要求高：在高温环境下，设备的运行稳定性以及准确性至关重要。一旦设备出现故障，不仅会影响生产效率，还可能导致产品质量问题。而设备的频繁维护和检修也会增加生产成本和停机时间，影响产能的提升。
2. 质量控制因素：
   质量水平波动风险高：在生产过程中，由于原材料的质量差异、设备的运行状态不稳定、操作人员的技术水平不一致等因素，都可能导致产品质量的波动。如果不能及时发现和解决这些问题，就会影响到整批产品的质量。
3. 人员因素：
    热处理工艺是一项技术性较强的工作，需要专业的技术人员进行操作并且劳动强度较大，需要在高温环境下持续作业。然而，目前市场上专业技术人员相对短缺，企业难以招聘到足够数量的高素质人才。这在一定程度上限制了热处理产能的提升。如果可以使用自动化设备对产线作业人员替代，可以大幅度降低劳动强度，延长劳动时间，减少加热设备停机时间，降低能耗以及排放，提升产能

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	1.实现淬火、成型、回火一整套热处理线的产能提升至40吨/天；
2.热处理产线加热炉、夹制机、回火炉实现全自动化控制，自动上料、脱料。
3.夹制机操作由自动化设备替代，操作人员减少60%。
4.降低热处理过程中各加热设备的燃气损耗至少30%。

	时限要求
	2026年5月完成热处理生产线的自动化升级改造

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 200 万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于   20   万元。

企业名称（盖章）：      
                       日期：  
       

	产权归属

	本项目产生的成果原则上由江西弘力汽车零部件有限公司拥有，其中发明专利等知识产权可由开发单位拥有。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	经过产能提升，能够更多的满足市场需求，预计可增加5000吨/年的产销量，另外可节约能源消耗约20%，增加企业经济效益约200万每年。



南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（9）
	所属行业领域
	汽车及零部件
	细分方向
	视觉检测

	重大技术需求
项目名称
	汽车玻璃涂胶质量在线检测系统开发与应用

	技术需求牵头
企业
	江铃汽车股份有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	曾祥飞
	职务
	小蓝总装设备维修班长
	手机：18702598050
	邮箱：xzeng15@jmc.com.cn

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	随着汽车工业的不断进步和新能源汽车产业的蓬勃发展，涂胶质量检测的技术创新与应用已成为行业发展的关键一环，目前存在以下技术难点：
1、 1.胶线特性的复杂检测要求。胶体存在多种颜色，尤其是透明或者黑色在光学成像中难以清晰捕捉胶线轮廓；
2、 2.三维胶线形态的精准重建。车窗玻璃为复杂曲面，需进行立体处理消除曲面畸变影响；单视角存在遮挡问题，需多相机协同进行多视角融合，增加了系统的复杂性与标定难度。
3、 3.多种玻璃型号的检测需求。不同车型及不同部位玻璃形状、大小、涂胶轨迹均不相同，需同时适配各种情况的检测需求以满足生产需要。
4、 4.高速高精度实时检测的平衡。检测系统需在数秒内完成数据采集、处理及反馈，硬件需具备高帧率与低延迟；胶线缺陷需精准识别达到亚毫米精度需求；3D点云数据处理、深度学习模型推理等复杂计算需优化算法（如边缘计算、模型轻量化）以满足实时性。
5、   5.软、硬件协同控制。需与涂胶机器人、传送带、PLC等设备实时通信，确保检测结果触发及时拦截或返修。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	作为汽车生产制造中间环节，该汽车玻璃涂胶质量在线检测系统需要能兼容现有涂胶机器人、PLC等生产设备，并将检测结果进行可视化展示指导生产，同时还需要本地存储以便进行工艺纠察改进。
该系统具体功能如下：
1、   1.视觉报警精度：0.5mm；
2、   2.X轴工作范围：±20mm；
3、   3.激光波长：605&460nm；
4、   4.扫描速度：200~500fps；
5、   5.检测内容：溢胶、断胶、倒胶、轨迹偏离；
6、   6.检测结果三维可视化及在线显示；
7、   7.支持不同颜色胶条检测；
8、   8.支持新增玻璃型号添加；
9、   9.提供开放接口。

	时限要求
	2025年10月30日

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于  135   万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于  135    万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属

	项目实施期间产生的相关知识产权由发榜单位与揭榜单位共同所有，项目成果由发榜单位所有。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	降低企业制造成本预计每年节约费用100万元。


南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（10）
	所属行业领域
	装备制造
	细分方向
	设备开发

	重大技术需求项目名称
	[bookmark: OLE_LINK2]“糠粞分离器”的升级改造与推广

	技术需求牵头企业
	南昌昌恒机械设备有限公司

	技术需求牵头企业联系人
	姓名
	李维才
	职务
	厂长
	手机：13607916790
	邮箱：1611491945@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	中粮（江西）米业有限公司
	☑龙头企业□战略性新兴产业企业□新型研发机构企业

	
	2
	
	□龙头企业□骨干企业□战略性新兴产业企业□新型研发机构企业

	技术难题概述（限500字以内）
	“糠粞分离器”，行业技术人员也称之为“风运提纯器”，主要用于粮油、食品、饲料等生产企业从粉状物料中分离出残留的颗粒状物料。目前市场上现有的“糠粞分离器”设备只能分离出粉状物料中颗粒状物料的85%左右，因此对产品品质产生极大影响，要想提高粉状产品的品质，一般要求颗粒状物料去除率达到95%以上。为了更好地满足客户市场的需求，使该设备性能满足于多行业、多领域的要求，需要对现有“糠粞分离器”设备进行升级改造，并经过系统科学实验和关键参数测试，使研发出的“糠粞分离器”新设备能去除粉状物料中95%以上的残存颗粒状物料，并在中粮公司、益海嘉里公司等相关粮油食品生产企业能够实际应用，希望获得的科学数据能够有效指导该类设备的实际大规模生产。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	1、升级改造后的新设备能用于大型生产线上，并与现有生产线兼容，装备到生产线上后可以将粉状物料中残留颗粒状物料去除率达到95%以上(基本考核指标)，争取实现98%(非考核指标)。
2、升级改造后新设备的物料(风)进出口直径在300-550mm不等(至少提供5个规格尺寸的设备标准参数)，对于已有生产线上改造增加设备提供不少于5个尺寸的长度参数。
3、升级改造后的新设备适用于粮食加工、油脂加工、饲料加工等行业。优先在大米加工企业突破，在线生产时油糠里的米粞分离率不低于95%。
4、要求技术达成后协助企业生产的设备推广到其他行业。

	时限要求
	二年

	需求企业出资承诺
	本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于  100.00  万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于  40.00  万元。
            
企业名称（盖章）：
         日期：

	产权归属
	南昌昌恒机械设备有限公司

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	1、每年可以生产用于相关企业生产线里的“糠粞分离器”100台以上，年均预计销售额 500万元以上，为企业创造经济效益150万元以上。
2、根据客户需求，生产的设备尽可能地与客户现有的生产线上风运系统兼容,不会给客户额外增加动力设备,每年可为企业节约电费30万元以上。    
3、产品投入市场后，可以长期为需求企业提供优质的服务，持续不断的优化设备性能。







南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（11）
	所属行业领域
	市政与道路工程
	细分方向
	交通安全

	重大技术需求
项目名称
	高速公路施工违规行为的智能视觉识别与动态防控技术研究

	技术需求牵头
企业
	江西省交投养护科技集团有限责任公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	袁鹏
	职务
	安全发展研究部部长
	手机：13207093091
	邮箱：375568954@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	1.复杂环境下多模态影像采集与处理技术
针对公路、桥梁、隧道施工中如未佩戴安全头盔、未穿戴反光背心、违规高空作业、危险区域擅自进入等违规行为，需研究多源影像采集方法(如无人机倾斜摄影、多目摄像头、低光照增强技术)。解决复杂环境(隧道低光照、桥梁高空强反光)等下的图像畸变校正、立体图像配准及多目标采集节点部署问题，确保清晰捕获人员未系安全带等违规行为的关键细节。
2.施工安全风险数据集构建与标注技术
需构建覆盖人员违规（未佩戴安全头盔、未穿戴反光背心、违规高空作业等）等多场景的安全风险数据集。
3.高效卷积神经网络模型优化与小目标检测
针对施工场景中人员与设备目标尺寸小、特征模糊等问题，需改进现有卷积神经网络(如YOLOv8s、Swin Transformer)，引入注意力机制(如LSK、CA)、轻量化模块(如SPD-Conv、CsConv)及低光照增强算法提升模型对小目标的检测精度与实时性。
4.多源数据融合与动态风险评价模型
需融合地形、交通流、作业人数等多源数据，结合机器学习算法(如逻辑回归、随机森林)与模糊神经网络，建立施工行为风险量化评价模型，实现风险等级动态划分与预警阈值优化。
5.智能决策预警系统集成与实时响应
需开发多模态数据融合的智能决策支持系统，实现风险识别、评价、预警的全流程自动化，并通过5G与物联网技术与施工现场监控系统联动，确保预警信息的实时推送与应急响应。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	一、构建智能化全景感知体系
创新研发多模态数据融合采集技术，形成覆盖公路、桥梁、隧道全场景的立体化监测网络。突破复杂施工环境下的图像质量优化瓶颈，建立适应多工况条件的智能感知系统，实现施工作业行为的动态化、精细化数据捕获。
二、打造智能化决策中枢
构建基于深度学习的智能分析引擎，研发具有自主知识产权的施工安全风险识别算法体系。创新融合多源异构数据分析技术，形成集风险要素智能提取、安全态势动态评估、预警决策自动生成于一体的技术闭环，显著提升安全监管的智能化水平。
三、建立主动防控技术体系
研制具有自主预警功能的智能防控平台，实现风险识别、分级响应、应急处置的全链条技术集成。开发多级联动预警机制，构建“前端智能感知-中台分析决策-终端快速处置”的协同防控体系，推动安全管理模式从被动应对向主动防御转变。
四、形成行业技术专著
编制覆盖数据采集、智能分析、系统集成的技术体系，建立施工安全风险量化评估指标模型。创新研发可复制推广的智能防控解决方案，构建产学研用协同创新机制，为行业数字化转型提供技术范式。
五、预计成果
预计发表学术论文5篇，其中SCl期刊不少于2篇，形成《基于机器视觉的高速公路施工作业违规行为分析及主动防控技术研究》报告1份。出版专著1部(《基于机器视觉的高速公路施工作业安全主动防控技术》)。申请国家发明专利5项，获得软件著作权2项。

	时限要求
	2025.05——2027.12

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 96.8  万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于  48.4  万元。

企业名称（盖章）：
日期：2025年5月6日

	产权归属

	江西省交投养护科技集团有限责任公司

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	一、经济效益
1.成本控制体系升级
通过智能预警系统实现施工安全管理数字化转型，有效降低事故引发的直接经济损失，显著减少设备维修、工期延误等隐性成本支出。
2.管理效能革新
构建的AI巡查体系可大幅替代传统人工监管模式，在提升风险识别覆盖率的同时优化人力资源配置，形成集约化安全管理新格局。
3.产业价值延伸研究成果可向智慧工地、智能建造等领域延伸应用，培育新型基础设施建设服务模块，开拓数字化安全管理服务市场。
二、社会效益
1.本质安全强化
通过构建全天候智能防控网络，显著提升施工作业安全监管能力，为交通基础设施建设筑牢安全防线。
2.技术范式创新
形成"视觉感知+智能决策“技术体系，推动传统安全管理模式向智能化转型，为行业数字化改革提供技术储备。
3.区域示范效应
项目成果在赣高速公路建设项目的成功应用，将为长江中游城市群基础设施建设提供可复制的智能化管理样板。











南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（12）
	所属行业领域
	市政与道路工程
	细分方向
	桥梁工程

	重大技术需求
项目名称
	基于轻量化高精度微波技术的结构位移智能监测设备应用研究

	技术需求牵头
企业
	江西省交投养护科技集团有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	朱泽文
	职务
	无
	手机：13576127239
	邮箱：
2180962684@qq.com

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	/
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	/
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	桥梁作为交通的生命线，其安全建设和长寿命服役对人民生产生活至关重要。位移监测对于评估桥梁结构的受力状态和安全性能至关重要，如何实现桥梁位移的智能感知，是行业内亟需解决的问题。主要技术难题有：
1）超带宽雷达桥梁位移智能监测装备研发。针对当前厘米波雷达分辨低、成本高、技术壁垒等问题，以低功耗、高集成、智能化为研究方向，拟开发以毫米波雷达为平台的桥梁位移智能化监测系统，该系统装配有传感模块、数据采集模块、数据分析模块，可实现多个测点位移信号的高精度连续采样，突破传统厘米波雷达设备存在的测量目标距离分辨低的问题，并解决现有毫米波雷达芯片存在的作用距离近、静态杂波干扰大、远距离目标识别难的问题。
2）测量目标精准识别及其信号高精度测量方法研究。针对现今毫米波雷达
硬件存在的波束角大和易受静态杂波干扰等问题，从软件方面出发，拟开发融合全相位FFT测量和自适应变分模态分解的信号高精度测量方法，实现测点信号的高精度测量；从工程实际应用出发，拟开发融合均值对消、加窗和圆拟合算法的动目标显示方法，实现测量目标的精准识别。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	1、 提出一种超带宽雷达桥梁位移智能监测技术。通过融合动目标精准识别和位移高精度测量方法，实现位移测量精度优于0.2mm，测点不少于10个的目标；同时进行高集成毫米波雷达芯片底层程序开发，实现距离分辨率优于0.5m，采样频率不低于20Hz和能耗降低5倍以上的效果；针对测得的大量数据进行精准分析，实现智能化评估。
2、 集成研发出一套轻量化位移智能监测系统，所研发设备系统示范应用桥梁工程项目不少于1项，实现桥梁结构在建设和运营阶段多测点位移的连续实时监测，对梁式桥悬臂浇筑施工阶段的关键截面（如梁端、跨中及支座区域）进行形变监测，确保施工过程中的安全与质量控制。
3、发表论文不少于5篇，其中发表 SCI 论文2篇，核心论文不少于1篇；实审2项发明专利，其中授权至少1项；授权实用新型专利不少于2项；提交《基于雷达的桥梁位移智能监测技术及设备应用研究》项目研究报告1部；培养工程师/高级工程师 2-3 名；通过需求企业主管部门科研验收。

	时限要求
	2025年5月-2026年12月

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 90.0 万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 46.0 万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属

	江西省交投养护科技集团有限公司

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	基于超带宽雷达的桥梁位移智能监测系统，相比于桥梁建设阶段的常规大地测量方法，可以实现全自动化、降低人工成本和提高数据采样率；相比于桥梁运营阶段的全站仪、连通管等传统桥梁位移接触式测量传感器，具备桥梁测点静动态位移同时测量的能力，一专多能，大幅减少桥梁检测单位在荷载试验中为测量结构位移所需准备的脚手架和传感器安装等工作，该设备可以实现单测量目标的位移测量精度优于0.2mm，作用距离不低于50m，测量目标个数不少于10个，目标的距离分辨率优于0.5m，相比于行业内在线式相机测位移系统，设备系统耗能供电降低5倍以上的技术指标，设备制造成本大幅降低。在建设和运维等全寿命周期内位移测量工作中，本项目所研发设备可通过分析多测点位移变化，获得桥梁在各种环境下的运行规律，为后续整体结构的模态识别、性能评估和预警奠定基础。
本项目的顺利实施可在相关桥梁检测单位进行应用推广，可使一定规模的桥梁管养检测单位的年生产力提高200万元以上。所研发的设备可有效解决已有监测系统组成复杂、成本高昂的问题，兼具低功耗、易安装、高集成、智能化的优势，有助于提升基础设施的安全性和可持续性，促进交通运输的发展，推动科技创新和产业升级，具有较好的经济效益和社会效益。



























南昌县（小蓝经开区）2025年“揭榜挂帅”技术需求项目（第一批）榜单（13）
	所属行业领域
	汽车及零部件
	细分方向
	发动机厂

	重大技术需求
项目名称
	机加255产品和266产品成品缸体/缸盖存放吸塑通用化

	技术需求牵头
企业
	江铃汽车股份有限公司

	技术需求牵头
企业联系人
	姓名
	  熊辉
	职务
	物流工程师
	手机： 15083841133 
	邮箱： hxiong14@jmc.com.cn

	有共同技术需求的同行企业
	序号
	单位名称
	单位性质

	
	1
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	
	2
	
	龙头企业骨干企业战略性新兴产业企业、新型研发机构企业

	技术难题概述（限500
字以内）
	柴油机的255产品和汽油机的266产品的机加缸体/缸盖计划制作通用化吸塑，但两者的缸体/缸盖外观轮廓差异大，且外观尺寸差距明显，已找设计方设计但设计出的通用化吸塑较复杂且成本高，需要对此课题进行攻关。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	设计并制作能够通用存放255和266产品（缸体/缸盖）的吸塑，对缸体/缸盖限位存放，以及制作配套底部托盘：
1、缸体通用化吸塑长宽控制在1300*1100mm内，计划放两层，每层放6件，带料整体高度不超过800mm，缸体互相之间间隔不小于40mm；
2、缸盖吸塑尺寸控制在1100*1100mm内，计划放四层，每层放6件，带料整体高度不超过900mm，缸体互相之间间距不小于40mm；
 3、两种空的吸塑衬垫可以堆叠摆放；吸塑整体强度可承重1.5T，单件吸塑重量控制在10kg内，在负重情况下形变范围不超过10mm，限位确保物料位移≤10mm，物料在存放及搬运过程中没有歪倒情况； 
4、吸塑材料采用双面HDPE衬垫+TPU定位块，外表黑色，外观需增加整机型号、吸塑生产日期等标识；
5、吸塑材料需满足标准环境内连续以50KG往复力摩擦500次不掉屑，满足在使用地现场温度为50摄氏度并不高于80摄氏度时，材料不变形； 
6、底部托盘承重需1.5T以上，托盘内需镶嵌金属件，增加承重能力及强度，托盘底部需有铲道，方便铲车作业，托盘尺寸1300mm*1100mm*150mm/1100mm*1100mm*150mm两种尺寸；


	时限要求
	2025年7月底完成

	需求企业
出资承诺
	
本企业愿意为该重大技术需求提供研发资金投入总预算不少于 20.8    万元，其中：愿意支付给揭榜单位的研发资金不少于 20.8     万元。

企业名称（盖章）：
日期：    

	产权归属

	项目实施期间产生的相关知识产权，发榜单位与揭榜单位共同所有。项目成果由发榜单位所有。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益
	实现通用化后可减少后续吸塑采购需求，并提高生产效率，降低新产品费用化投入，减少运营成本，预计节省约14万元。



